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居室用玻璃台盆、台面

范 围

    本标准规定了玻璃台盆、台面的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存
等要求。

    本标准适用于居室用玻璃台盆、台面。类似产品可参照本标准。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
    GB/T 1216 外径千分尺

    GB 4871 普通平板玻璃

    GB/T 5137.1 汽车安全玻璃试验方法 第1部分:力学性能试验 (MOD ISO 3537)

    GB 9962-1999 夹层玻璃

    GB/T 9963 钢化玻璃

    GB 11614 浮法玻璃
    GB/T 18701 着色玻璃

    GB/T 18915.1镀膜玻璃 第1部分:阳光控制镀膜玻璃
    JC/T 511 压花玻璃

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。
3.1

    玻璃台盆 glass washbowl
    置于出水口下方并与下水管道相连的玻璃盆。

3.2

    连体台盆 joint washbowl
    由整块玻璃制成的台盆和台面。

3.3

    玻璃台面 glass tabletop
    用于放置物品的玻璃板。

4 产品分类及标记

4.1产品分类
4.1.1 按加工工艺分类

    1类:钢化玻璃台盆、台面:连体台盆.
    n类:半钢化玻璃台盆;连体台盆。

    III类:夹层玻璃台面。

    W类:普通玻璃台盆及连体台盆。



JC 981- 2005

4.1.2 按表面涂层分类

    A类:有涂层的玻璃台盆、台面。

    B类:面无涂层的玻璃台盆、台面。
4.2 标记

    标记由产品名称、种类、厚度及标准代号组成.

    示例 :一块公称厚度为 15 mm的涂层钢化玻璃台盆标记如下:

                                                          I-15A-TC 981

5 材料

    制造台盆、台面玻璃可选用符合下列标准要求的原片材料:
    一— 浮法玻璃:GB 11614;
    — 普通平板玻璃:GB 4871;
    — 着色玻璃:GB/T 18701;

    — 镀膜玻璃:GB/T 18915.1;
    — 压花玻璃:JC/T 5110

6 技术要求

    不同种类的玻璃台盆、台面的要求应符合表1相应条款的规定。
                                                  表 1

技术要求

种 类

试验方法I 11 III N

A B A B A B A B

外观质里 6.1 6. 1 6. 1 6. 1 6. 1 6. 1 6. 1 6. l 7. 1

尺寸和偏差 6.2 6.2 6.2 6.2 6.2 6.2 6.2 6.2 7.2

弯曲度 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 7.3

杭冲击性 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 7.4

碎片状态 6.5 6.5 7,5

耐热冲击性 6.6 6.6 6.6 6.6 6.6 6.6 7.6

耐酸性 6.7 6.7 6.7 6.7 ?.7

耐碱性 6.8 6.8 6.8 6.8 7.8

6. 1外观质f

    按7. 1进行检验，I类、II类、N类 玻璃台盆、台面的外观质量应符合表2的规定，m类玻璃台面
的外观质里应符合GB 9962-1999中5.2的规定，涂层产品的色泽必须均匀，无明显色差。
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表2

缺陷名称
要 求

1类、1类 W类

爆

边

裸露边 不允许存在。

供需商定非裸露边
600m 边长上允许有一个长度不超过 2 mm、自玻璃边部
向玻璃板表面延伸深度不超过0. 5 mm、自板面向玻璃厚

度延伸深度不超过 1/3的爆边.

孔的爆边 不允许有大于0. 5mm的爆边存在.

划伤
宽度在 0. 1 mm以下、长度小于50mm的轻微划伤，每平方米面积内允许存在四条:宽

度0.1mm^0.5mm，长度小于50 mm的划伤，每平方米面积内允许两条:宽度大于。.5
哑 的划伤不允许存在。

裂纹 不允许存在。

结石 不允许存在。 供需商定

气泡及其它外观缺陷 供需双方商定。

6.2 尺寸和偏差
6.2.1 外形尺寸偏差

    按7.2进行检验，I类、II类、IV类玻璃台面的允许偏差应符合表3的规定:III类玻璃台面的允许偏

差(包括长度及宽度的允许偏差、盈差、厚度偏差)应符合GB 9962-1999中5. 3. 1, 5. 3. 2和5.3.3的规定;
台盆的外形尺寸及允许偏差由供需双方商定。

                                            表3 单位为毫米

玻璃厚度 厚度允许偏差
长度或宽度 L允许偏差

L<- 1 000 1 000<L-<2 000 2 000<L53 000

4

土0.3 +1-2
士3

土4

5

6

8
士0.6 +2

-3
10

12
士0.8

士4 土415

19 士1.2 士5 土5 士5

6.2.2 孔的配二及孔间距

    I类、TI类、W类台面的开孔按7.2进行检验，靠近角的开孔:从角顶到孔边缘的最近距离应大于
或等于玻璃厚度的6.5倍:玻璃任一边到孔边缘上最近一点的距离或一个孔边缘到另一个孔边缘最近一

点的距离应符合表4的规定。I类、II类、W类台面玻璃除圆孔外，任何角必须进行倒圆角处理。Iu类
台面的孔配置及间距由供需双方商定.

                                            表4 单位为毫米

孔径 巾. 玻璃厚度七 孔到边部的距离或

孔之间的距离d

巾<50
t落12 d>2t

T>12 d>2. 5t

巾350
t续12

供需商定
T> 12

a当孔为非圆形时，巾 为最大孔径。
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6.2.3孔径及其允许偏差

    按7.2进行检验，孔径应比玻璃厚度大1. 6 mm;孔径的允许偏差应符合表5的规定。
                                                  表5 单位为毫米

孔径 巾 允许偏差

巾 < 50 士1.0

50<中蕊100 士1.5

巾>100 供需商定

6.3 弯曲度

    按7.3进行检验，玻璃台面的弯曲度弓形和波形时均不应超过0.3%e
6.4 杭冲击性

6.4.1 I、m类玻璃台面的抗冲击性

    按7.4.1进行试验，I类玻璃台面试验后试样不得破碎;III类玻璃台面试验后中间层不得断裂或不
得因碎片的剥落而暴露.

6.4.2 I类、II类玻璃台盆及各类连体台盆的抗冲击性

    按7.4.2进行试验，试验后试样不得破碎。
6. 4. 3 N类普通台盆及连体台盆的抗冲击性
    按7.4.2进行试验，W类连体玻璃台盆冲击后应保持形状完整，无碎片散落、普通台盆的抗冲击性

试验由供需双方商定。

6.5 碎片状态
    按7.5进行试验，I类玻璃台盆、台面试验后允许有长条形碎片存在，但其长度不得超过75 mm，且

端部不是刀刃状;台盆玻璃在任一50 mm X 50 mm的正方形内允许的碎片数应大于20片，台面玻璃在任一

50 mm X 50 mm的正方形内允许的碎片数应大于30片.当台盆与台面为一体时，其碎片状态应满足台盆玻璃
的碎片状态要求。

6.6 耐热冲击性

6.6.1   I、II类玻璃台盆、连体台盆的耐热冲击性

    按7.6进行试验，I类、II类玻璃台盆、连体台盆应能承受100℃的温差。
6. 6. 2 N类玻璃台盆的耐热冲击性

    按7.6进行试验，W类玻璃台盆、连体台盆应能承受70℃的温差.
6.7 耐酸性

    按7.7进行试验，A类玻璃台盆、台面的涂层面不得有显著变化或脱落。
6.8 耐碱性

    按7.8进行试验，A类玻璃台盆、台面的涂层面不得有显著变化或脱落。

7 试验方法

7.1 外观质f

    在良好的自然光及散射光照条件下。在距制品的600 mm处进行目视检查，缺陷的尺寸可借助钢直尺
或读数显徽镜进行测量。

7.2 尺寸及厚度、孔间距及孔径的测a
    以制品为试样。尺寸、孔间距及孔径用最小刻度为0. 5 mm的钢直尺或与卡尺测量;厚度用符合GB/T

1216规定的千分尺或卡尺测量玻璃四边中点，测量结果以四点平均值表示，数值精确到0. 1 mm.
7. 3 夸曲度的测f

    将制品垂直立放，水平放置直尺贴紧试样表面进行测量，弓形时以弧的高度与弦的长度之比的百分
率表示;波形时，用波谷到波峰的高与波峰到波峰(或波谷到波谷)的距离少比的百分塞.Vir..
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7.4 杭冲击性

7.4.1   I类、III类玻璃台面的抗冲击性

7.4.1.1 试样为与制品相同材料、相同厚度、相同工艺条件下制备的六块610mmX610mm平面玻璃样
  口
A口 。

7.4.1.2 采用质量为 1040 g士log、直径约63. 5 mm、表面光滑的钢球，使用GB/T 9963中抗冲击试验

所示试样支架和可使钢球自由下落的装置。

7.4.1.3 使钢球从1 000，的高度自由下落在试样上.冲击面应是实际使用面，冲击点应在以试样为
中心半径25 mm的圆内，观察玻璃的破坏的状态，一块试样只能冲击一次。
7.4.1.4 试验后，五块或五块以上符合时为合格，三块或三块以下符合时为不合格。当四块试样符合

时，再追加试验六块新试样，六块均符合规定时为合格。

7.4.2  I类、II类、IV类玻璃台盆及各类连体台盆的抗冲击性
7.4.2.1采用四块制品作试样。

7.4.2.2 采用质量为508 g士3g、直径50 mm、表面光滑的钢球。台盆开孔处安装不锈钢支架以保证密
封，使用适当的试样支架和可使钢球自由下落的装置。

7.4.2.3使用GB/T 5137.1中抗冲击试验所示试样支架和可使钢球自由下落的装置。将试样放置在试

样支架上(支撑在试样的1/2处)，钢球从400 mm的高度自由下落在试样上，冲击面应是实际使用面。

冲击点应在台盆中心半径为40 mm-50 mm的圆环内，观察试样的破坏状态，一块试样只能冲击一次。
7.4.2.4 试验后，四块试样全部符合要求时为合格，两块或两块以下符合时为不合格。当三块符合时，
再追加试验四块新试样，四块均符合规定时为合格。

7.5  I类玻璃台盆 、台面的碎片状态
7.5. 1取四块制品进行试验。
7.5.2 将试样用透明胶带纸沿周边粘牢。

7.5.3 使用尖端曲率半径为0. 2 mm土0.05，的小锤或冲头笔进行冲击，使试样破碎.台盆的冲击点为
距离试样中心60 mm的圆上任意一点:玻璃台面的冲击点位于试样的最长边中心线上距周边20二左右

的位置。 当台盆、台面为一体时，试样的冲击点选择在台盆上，且为距离台盆的中心60 mm的圆上任意
一点的位置。

7.5.4 除去距离冲击点70，范围内的区域，选择碎片最大的部分，在这部分中用50 mm X 50 mm的计

数框计算框内的碎片数，横跨计数框边缘的碎片按二分之一个碎片计数。

7.5.5 试验后，四块试样均符合要求为合格，两块或两块以下符合时为不合格。当三块符合时，再追

加试验四块新试样，四块均符合规定为合格。

7，6 耐热冲击性

    取三块制品，安装好不锈钢落水支架以保证密封，然后放入低温箱内冷却到0'C，保持4h后取出，
I类、II类倒入100℃的沸水;Hi类倒入70℃的热水，沸(热)水至少没过台盆的1/2位置，并观察玻璃是

否破碎，重复试验四次。三块试样均符合时为合格，一块符合时为不合格:当二块试样符合时，再追加
试验三块新试样，三块均符合规定时为合格。
7.7  A类台盆、台面的耐酸性

    取四块制品，将涂层面朝上，在环境温度20'C15℃下，用橡皮泥围成一个50 mm X 50二，高5 mm的

正方形，将浓度为1 mol/L的HC1溶液放入其内至3 mm高，停留半小时后，用清水冲净进行观察，涂层面
不得有显著变化或脱落。四块试样均符合时为合格。

7.8  A类台盆、台面的耐碱性
    取四块制品，将涂层面朝上，在环境温度20'C15℃下，用橡皮泥围成一个50 mm X 50 mm，高5mm的

正方形，将浓度为1 mol/L的NaOH溶液放入其内至3mm高，停留半小时后，用清水冲净进行观察，涂层面

不得有显著变化或脱落。四块试样均符合时为合格。
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8检验规则

8.1检验分类

    检验分出厂检验和型式检验两类.

日.1.1出厂检验
    检验项目为外观质量、尺寸和偏差。

8.1.2 型式检验

    检验项目为本标准规定的全部技术要求，有下列情况之一时，应进行型式检验:
    a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定:

    b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时:

    c) 正常生产满三年时;

    d)产品停产半年以上，恢复生产时;
    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)质量监督部门提出进行型式检验的要求时。
8.2 组批与抽样

8.2.1 组批

    同一材料、同一工艺条件下生产的相同种类的玻璃台盆、台面或连体台盆组为一批。
8.2.2 抽样

    玻璃台盆、台面或连体台盆的外观质量、尺寸和偏差按表6规定进行随机抽样。取AQL=10a

批量范围 抽样数 合格判定数 不合格判定数

2--8 2 0 1

9̂ -15 3 0 1

16-25 5 1 2

26--50 8 2 3

51̂-90 13 3 4

91- 150 20 5 6

巧1̂ 280 32 7 8

281̂ 500 50 10 11

该批产品批量大于500件时，以每500件为一批分批抽取.若用试样进行检验时，应采用与制品相同材料、
相同厚度和相同工艺条件下制备的试样。
8.3 判定规则

    若玻璃台盆、台面的外观质t、尺寸和偏差的不合格数等于或大于表6的不合格判定数，则认为该
批产品尺寸、厚度、孔间距及孔径偏差、外观质量、弯曲度不合格。

    玻璃台盆、台面的其它性能也应符合相应条款规定:否则，认为该项性能不合格。
    上述各项中，有一项不合格，则认为该批产品不合格.

9 标志

9.1产品标志

    每块产品应有产品标记、企业名称或商标。
9.2 包装标志
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    每个包装箱上应标明箱内包装产品的种类、规格、数量、生产企业名称及地址、出厂日期，并标注
“小心轻放、防潮、向上”。

10 包装、运输、贮存

10.1 包装

    产品应用木箱或其它包装箱包装，产品应固定在箱内，每件产品应用软质材料包裹，玻璃与包装箱

之间应使用不易引起玻璃划伤等外观缺陷的轻软材料填实。

    包装箱应有合格证和装箱单。

10.2 运输

    运输时应有防雨措施。

10.3 贮存

    产品应存放在干燥的室内。


